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DISPOSICOES GERAIS

Os materiais obedecerao as normas indicadas na presente especificagdo ou equivalentes.

A tubagem compésita de “Poliéster refor¢ada com fibra de vidro”, designada por PRV, ou PRFV, pode
ser fabricada por enrolamento filamentar helicoidal cruzado, automatico, ou por moldagao por
contacto. As tubagens de materiais plasticos termo estaveis reforcados sio constituidas por uma
estrutura heterogénea de diferentes materiais, usualmente em trés camadas, revestimento interior,
camada intermédia mecanicamente resistente e revestimento exterior anticorrosivo e protetor de
radiacdes ultravioletas. Todas as camadas tém um elevado teor de resina.

A concegao das tubagens deve obedecer a Norma AWWA M45, da “American Water Works
Association”.

A tubagem fabricada por enrolamento filamentar deve satisfazer as exigéncias gerais de qualidade e aos
ensaios de acordo com a norma para tubos tipo D DIN [16965-Parte 4. Os acessérios da tubagem
(curvas, tés, cones de reducio, etc.), deverio satisfazer as condigoes da norma DIN 16966.

A tubagem fabricada por moldagio por contacto deve satisfazer as exigéncias gerais de qualidade e aos
ensaios de acordo com a norma para tubos tipo E DIN 16965-Parte 5.

No caso de solicitagbes e exigéncias especiais que impliquem a utilizacdo de materiais mais resistentes
as carateristicas das tubagens devem cumprir com o definido em outras normas, nomeadamente
AWWA C950, ASTM D3517 ou BS 5480. As tolerancias serao segundo a NP 4057 ou AWWA C 950.
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